- Lebensmitteltechnologie

Intelligente Vernetzung

Modulare Sicherheits-
l0sung flr lebens-
mittelverarbeitende

Maschinen

In der Lebensmittelindustrie wird Flexibilitat zu einer immer

wichtigeren Eigenschaft von Maschinen und Anlagen. Gleich-

zeitig bevorzugen die Unternehmen Sicherheitssysteme, die

neben der notwendigen Sicherheitsfunktion betriebliche Effizienz
und Kostenvorteile bieten. Wie sich diese Anforderungen umsetzen
lassen, zeigt die Anlage zur Verarbeitung von Aufschnitt von Weber
Maschinenbau, die mit einer modularen Sicherheitssteuerung von Schmersal abgesichert wurde.

Maschinen und Anlagenin der Lebens-
mittelindustrie sind haufig in verkettete
Gesamtanlagen eingebunden. Zudem
mussen Maschinen heute flexibler sein
als noch vor wenigen Jahren. Denn
die Produktlebenszyklen werden zu-
nehmend kirzer, es gibt immer mehr
Aktionsartikel und SondergréBen, und
sowohl der Handel als auch die End-
verbraucher winschen eine gréBere
Produktvielfalt. Weber Maschinenbau,
einer der fuhrenden Systemanbieter
fur Aufschnittanwendungen mit Sitz
im hessischen Breidenbach, kommt
diesen Wunschen nach, indem das
Unternehmen komplette Linien fir die
Aufschnittproduktion entwickelt und
produziert, die sich durch eine intel-
ligente Vernetzung

der Linienmodule =<
auszeichnen.

Anlage mit
sieben Maschi-
nenmodulen

Eine solche komplexe Anlage von We-
ber Maschinenbau zur Verarbeitung von
Aufschnitt wurde nun von Schmersal
mit der Sicherheitsteuerung PSC1 und
dezentralen 1/0O-Erweiterungsmodulen

28

abgesichert. Die Anlage besteht aus
insgesamt sieben Maschinenmodulen:
zwei Slicern, welche die Produkte in
Scheiben schneiden, zwei Pickern, die
die Scheiben schichtweise in die Ver-
packung einlegen, einer Tiefziehver-
packungsmaschine, einem Etikettierer
sowie End-of-Line Equipment (Endkon-
trolle, Stapelung). Die gesamte Anlage
erstreckt sich damit auf eine Lange von
etwa 50 Meter. Nicht nur die Slicer, wel-
che Wurst- und Késeprodukte mit bis zu
2.000 Schnitten pro Minute aufschnei-
den, sondern auch alle anderen Module
der Maschine muissen mit einem Not-
Halt-Schalter ausgerustet werden.

Die Not-Halt-Funktion muss so konzi-
piert sein, dass nach Betéatigung des

Weber Linienkonzepte
bestehen aus verschiedenen Modulen

und sind individuell auf Kundenbed(irfnisse zugeschnitten.

AMIZ BZNAZZ ALDL ALA A28 AZ4 ALS ALE AZE A2
M2 W3 WD YL ID00IOOE Y2 YRD 1010 1911 YA Y5 100 WM o2 e

tesee
1243 Y0 ¥

T T A7 A7 5D FE

SCHMERSAL

-
=
]
i
:
neen  @seaia ssemi &
brozyz 011 ¥a Y5 00.0F 02 05
B
@
w

be} %
£ =
neeee 2080 10 80® |
&vz‘u.mw 2o0% E’wu;_uv'-
KHesew. sseeic LLL L
06 07 08 08 B 171870 08 08 18 1)
PROTECT PSC o
PECT-C-100-F84 B

©Schmersal Gruppe

Die PSC1-C-100 ist eine modulare und
frei programmierbare Kompakisteue-
rung zur sicheren Signalverarbeitung
von Sicherheitsschaltgeréten

Not-Halt-Gerates gefahrliche Bewe-
gungen und der Betrieb der Maschi-
ne in geeigneter Weise angehalten
werden. Notausschaltungen werden
je nach technischen Bedingungen in
Stoppkategorien eingeteilt: Die Stopp-
Kategorie O, die bei der Anlage von
Weber Maschinenbau zum Tragen
kommt, erfordert das sofortige Stillset-
zen der Maschine durch sofortige Ab-
schaltung der Energiezufuhr. Dabei ist
auch der Begriff ,sofortiges Stillsetzen*®
in der Norm DIN EN 60204-1 definiert:
Bei Stopp-Kategorie 0 darf die Reak-
tionszeit zwischen der Betatigung der
Not-Halt-Einrichtung und der Abschal-
tung des Endstromkreises 500ms nicht
Uberschreiten.
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Bei der Anlage von
Weber Maschinen-

bau wurden sechs

Erweiterungsmo-
dule fir die sichere
Signalauswertung

ponenten (ber

die Sicherheitskomponen-
ten aufgrund des modu-
laren Aufbaus ebenfalls
schnell modifiziert werden®.
Auch die Sicherheitssteue-
rung PSC1 kann bei Bedarf
sehr einfach ausgetauscht

einen internen si-

werden, denn sie verflugt
Uber eine SD-Speicherkar-
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einem Austausch der Hard-

Sicherheitssteuerung PSC1
mit bis zu acht Erweiterungs-
modulen

Insgesamt wurden bei der Anlage von
Weber Maschinenbau knapp 30 Not-
Halt-Schalter installiert, denn es muss
an jedem Punkt der Anlage mdglich
sein, die Maschinen zu stoppen. Fir die
sichere Signalauswertung galt es, ein
Konzept fur den Gbergeordneten Not-
Halt zu entwickeln. Fur komplexe Anla-
gen ist die Sicherheitssteuerung PSC1
eine effiziente Lésung: Kernkomponen-
ten dieses Steuerungssystems sind
zwei frei programmierbare Kompakt-
steuerungen (PSC1-C-10 und PSC1-
C-100). Beide verfugen in der Basis-
version Uber 14 sichere Eingénge (bis
PL e nach ISO 13849 bzw. SIL 3 nach
IEC 61508), vier sichere Halbleiteraus-
gange, zwei sichere Relaisausgéange,
zwei Meldeausgange und zwei Puls-
ausgénge fur kontaktbehaftete Sen-
sorik.

Fur beide Varianten stehen sichere 10-
Erweiterungsmodule zur Verfigung,
die sowohl zentral im Schaltschrank als
auch dezentral installiert werden kén-
nen. Die dezentralen Module kommu-
nizieren Uber Ethernet SDDC (Safe De-
vice to Device Communication) mit der
Kompaktsteuerung. Zusétzlich besteht
die Mdglichkeit, mit dem ,Save Drive
Monitoring“-Modul (SDM) iber umfang-
reiche Funktionen bis zu 12 Achsen si-
cher zu Uberwachen. Damit kann auch
die sichere Antriebstberwachung mit
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allen einschlagigen Funktionen (siche-
res Abschalten, Stillsetzen, Bewegen,
Positionieren etc.) in das kompakte
Steuerungssystem integriert werden.
Bei der Anlage von Weber Maschinen-
bau wurden sechs Erweiterungsmodu-
le fUr die sichere Signalauswertung der
Not-Halt-Komponenten Uber einen in-
ternen sicherheitsgerichteten Ethernet-
Bus mit der PSC1-C-100 verbunden.
Beim Betatigen von einem Not-Halt bei
einer der Maschinen, werden Uber die
Steuerung alle anderen Maschinen in
der Linie abgeschaltet.

Geringer Verdrahtungsaufwand

Durch die Vernetzung der Maschinen
in der Sicherheitskette Uber den Ether-
net-Bus und die Sicherheitssteuerung
PSC1 konnte der Aufwand flr die Ver-
kabelung erheblich reduziert werden.
,ES ist eine einfache, komfortable und
auch sehr schnelle Sicherheitslésung*,
sagt Waldemar Stetinger, Applikations-
Ingenieur bei Schmersal.
,Denn wenn eine der sie-
ben Maschinen ausge-
tauscht werden sollte —
beispielsweise, weil die
Maschine fiir ein neues
Produkt umgebaut oder
erweitert wird — kénnen

Mithilfe des PSC1-Sys-
tems konnte der Aufwand
fur die Verkabelung er-
heblich reduziert werden.
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ware keine Neuprogram-
mierung mehr erforderlich.

Inbetriebnahme und Validierung

Bei der Umsetzung dieser Sicherheits-
I6sung hat Weber Maschinenbau auch
auf die Dienstleistungsparte tec.nicum
von Schmersal gesetzt: tec.nicum hat
fur die Inbetriebnahme und Validierung
einschlieBlich der Dokumentation ge-
sorgt. ,Die Validierung nach EN ISO
13849-2, die aufzeigt, dass die Gestal-
tung der sicherheitsbezogenen Teile
von Steuerungen die Anforderungen
der EN ISO 13849-2 erfiillt, findet im-
mer noch zu wenig Beachtung®, sagt
Tobias Keller, Safety Consultant beim
tec.nicum. ,Denndie friihzeitige Einbin-
dung der Validierung verhindert kosten-
tréchtige Konstruktionsfehler. Zudem
ist eine sorgfaltig durchgefiihrte Vali-
dierung eine nicht zu unterschéatzende
Entlastung bei der Umsetzung behérd-
lich angeordneter MaBnahmen oder bei
Gerichtsverfahren®. (go)




