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SCHMERSAL

Instrukcjaobstugi ... ............ Strona 1 do 2

Oryginat

Informacje o dokumencie

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi uzupetnienie instrukcji obstugi
AZM 400. W dalszej czesci instrukcji zostang podane odmienne lub
dodatkowe informacje.

Przeznaczenie i zastosowanie

Mechanizm odryglowania za pomocga ciegna Bowdena nalezy do
akcesoridw, ktére mozna stosowac w potgczeniu z elektromagnetyczng
blokadg bezpieczenstwa AZM400Z-...-BOW.

Mechanizm odryglowania umozliwia zdalne odryglowanie za pomoca
linki. Ciegno Bowdena mozna stosowa¢ do odryglowania awaryjnego
wewnatrz strefy zagrozenia i do zwolnienia awaryjnego poza strefg
zagrozenia (maks. sita ciggnaca 500 N).

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie mechanizmu
odryglowania za pomocg ciegna Bowdena, drzwi ochronne
nie powinny by¢ naprezone mechanicznie.

>

Dziatanie jest zapewnione tylko przy prawidtowym utozeniu
linki i prawidtowym umieszczeniu odpowiedniego elementu
uruchamiajgcego (uchwyt, dzwignia itd.). Jest za to
odpowiedzialny producent maszyny i urzadzenia.

>

Dopiero po obréceniu trzpienia tréjkgtnego za pomocg klucza tréjkatnego
0 180° do potozenia wyj$ciowego zostaje przywrdcone normalne
dziatanie.

A Nie obracac trzpienia tréjkatnego poza ogranicznik.

Odblokowany Zablokowany
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Klucz tréjkatny, 101100887, dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

ACC-AZM400-BOW-.M-.M

Klucz zaméwieniowy

ACC-AZM400-BOW-(1)M-(2)M
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@ Catkowita dtugo$c¢ ciegna Bowdena (w metrach)
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Instrukcja obstugi
Ciegno Bowdena ACC-AZM400-BOW-.M-.M

Montaz cieggna Bowdena

1. Usunaé naklejke ochronng nad oboma otworami A

2. Zatozy¢ adapter B, przestrzega¢ prawidtowego potozenia elementu
tréjkatnego C i adaptera
Uwaga: Ustawienie oznaczen (strzatki) na elemencie tréjkgtnym
urzadzenia i adaptera jest rozne

Rys. Potozenie elementu tréjkatnego i adaptera

3. Wiozy¢ ztgczke sitownika D do zaczepu adaptera i utozy¢ linke
stalowg w rowku adaptera
4. Zatozy¢ pokrywe adaptera E w przedstawiony sposéb

Legenda (przestrzegac¢ ponizszych punktéw)
A: 2 xotwér M4 do mocowania mechanizmu odryglowania za — wiozy¢ wystajacg powierzchnig w pokrywie adaptera do rowka
pomoca ciegna Bowdena oprawy pancerza
B:  Adapter — nastgpnie zamocowaé pokrywe za pomocg obu dotgczonych
C:  Element tréjkatny $rub G (moment dokrecania 1,2 Nm)
D:  Zigczka sitownika D
E: Pokrywa adaptera
F:  Oprawa pancerza
G: 2 x wkret z tbem stozkowym ptaskim M4 ze specjalng powtokg
H:  Sruba nastawcza M5 z nakretkg
F
Rys. Oprawa pancerza ze ztgczka sitownika
5. UtozZenie przez klienta ciegna Bowdena i zatozenie elementu
uruchamiajgcego
6. Dostarczona $ruba nastawcza M5 H do zamocowania na koncu
pancerza (patrz rys. Montaz $cianki)
H
/
| M5
Rys. Montaz $cianki
Aby zapewni¢ szczelnos¢ obudowy, dotgczone sruby M4
mozna stosowac tylko jeden raz.
Oprdcz wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi AZM400 nalezy
przestrzega¢ ponizszych zalecen:
— Po zakonczeniu montazu sprawdzi¢ dziatanie ciggna Bowdena.
K. A. Schmersal GmbH & Co. KG — Minimalny promien zagiecia linki wynosi 100 mm. Liczba zagie¢
Méddinghofe 30, D - 42279 Wuppertal powinna by¢ jak najmniejsza.
Postfach 24 02 63, D - 42232 Wuppertal — Sprawdzi¢ system pod katem swobody ruchu.
Telefon +49-(0)202-6474-0 W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzac system, dokonujgc

Faks +49-(0)202-6474-100
E-mail:  inffo@schmersal.com
Internet:  http://www.schmersal.com

2 SCHMERSAL

kontroli wzrokowe;j i kontroli dziatania.
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